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Mikkelin tehdas on

tuotanto- ja tuotekehitysyksikko

100 % haavanhoitotuotteita
» Kehittyneet haavanhoitotuotteet
* Perinteiset haavanhoitotuotteet
*  NPWT (alipaineterapia)

300 miljoonaa tuotetta vuodessa
« 600 tyontekijaa

* 40 eri konelinjaa: komponenttien valmistusta,
konvertointia, pakkausta ja sterilisointia.

» Toimituksia 2-3 konttia per paiva

* Tuotekehitys tarkedssa roolissa
» 450 koe-ajoa vuosittain

¢ Investoinnit 2016 — 2022 > 40 M€
e Suunnitelma vuodelle 2023 n. 45 M€

» Energiatehokkuus ja sustainability on noussut
yhdeksi fokusalueeksi.
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Lahtotilanne 2021

* Tehdas kayttaa sahkoa, hoyrya ja kaukolampda n. 24 000 MWh/v

— Sahkolla pyoritetaan koneita ja kaytetaan prosesseissa radan kuivaamiseen.
Hoyrya kaytetddn ilmanvaihdon kostutuksiin ja tuotantoprosesesseissa
kuivaamiseen. Kaukolampda kaytetaan rakennuksen lammitykseen.

— Vaikka talon ulkopuolelta ostetaan lamp64&, niin samaan aikaan johdetaan
ulos suuri maara prosessilampoéa. Hukkalampd on alimman jalotusarvon
energiana yleensa vaarassa paikassa, vaaraan aikaan ja vaarassa
lampdotilassa.

— Myds ilmanvaihdon energian kulutus on merkittava, koska puhdastilojen
iimanvaihtokertoimet ovat suuria. Vaatimukset tulevat vaaditusta
puhtausluokasta ja potilasturvallisuudesta.

— Prosessijaahdytksiin on kaytetty paljon vesijohtovetta.

Molnlycke




Projektin toteutus

* LTO-verkko, jossa eristettya keruuputkistoa n. 2000 m, halk. 200 -> 80 mm.
* Suunnittelun ja toteutuksen kesto n. 9 kk.

* Yhdeksan keruupistetta, joista lammaonsiirtimilla lamp6 kerataan LTO-verkkoon.
Tarvittava maara sailiitd, automaatiota ja lampopumppu.

* Investointi n. 1 Meur, johon saatiin energiatukea 20%. Tuen hakuprosessi oli
nopea ja mutkaton. Myds muutoshakemusten kasittely oli joustavaa.

» Projektin yhteydessa toteutettiin myés muita energiansaaston toimenpiteita.
Lahinna puhaltimien paivityksia, automaatiota ja saatdjen optimointia.

« Lammityskapasitetti on n. 1000 kW, jolla korvataan ostettua kaukolampda. Kun
ulkolampdtila on alle 0°C, niin tarvitaan kaukolampoa. e

+ Lisdksi voidaan hyddyntaa vapaalammitysté ulkolampdtilassa yli 9°C. T &5
« Kaukolammon kaytto vaheni -70% :
* Veden kulutus vaheni -50%. Vetta oli ennen kaytetty prosessijaahdytyksiin.

* Hanke on osa tiekarttaa, jolla energiasta johtuva CO, (scope 1-2) viedaan —
tehtaalla nollaan.
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Projektista opittua

Prosessilammon hyddyntdminen on hankalampaa kuin esim. perinteisen maalammaon,
koska keruupiirin teho vaihtelee.

Hukkalampd on alimman jalotusarvon energiana yleensa vaarassa paikassa, vaaraan
aikaan ja vaarassa lampotilassa.

Lampopumppu vaatii toimiakseen sopivan lampdtila-eron molemmilla puolilla,
kumpaakaan puolta ei voi “katkaista”, kun ei ole tarvetta.

Automaation viritys vaatii riittdvan pitkan viritysjakson siten, etta kaikki lammityskauden
ja prosessien vaihtelut saadaan testatuksi. Jarjestelman on toimittava koko
saatoikkunalla ja toiminta on optimoitava. Vaatii jatkuvan tarkkailun, ajan hermolla olevan
ohjelmoijan ja perehtyneen kayttajan.

Lampda voi hyvin rajallisesti varastoida ja myos vapaalammitys pitda olla kaytettavissa.
Ylimaarainen lampo6 on pystyttava lauhduttamaan.

Kun lauhdelampdjen talteenotolla jaahdytetadn prosessia, on oltava 100%
varajarjestelma, jotta prosessia ei tarvitse ajaa ongelmatilanteissa alas tai silloin, kun
lampoa ei tarvita.

LampOpumpun ja muiden kriittisten laitteiden luotettavuus on ensiarvoisen tarkea.
Jarjestelman laajennettavuus tulee huomioida.

Electrical power 354 kW, COPh 3,36

Heating capacity 1191 kW, flow 28.5 kg/s

5580 SU HC VFDx1 R5...

SUBCOOLER 105 kW

Cooling capacity 846 kW, flow 20.2 kg/s
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Keruuverkko

Lammon talteenotto maks. 1349 kW

260 kw
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Laitteistoa
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