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Kalvomuovien
erilliskerdys tyomailla

Taman oppaan tavoitteena on mahdollistaa kalvomuovien erilliskerays tyomaalla
tai erilleen lajittelu mydhemmin. Opas tarjoaa parhaita kaytantoja erilliskerayksen
mahdollistavaan tydmaan jatehuollon toteuttamiseen yleisesti seka parhaita kaytantoja
erityisesti kalvomuovien erilliskeraykseen. Oppaan kaytannot soveltuvat seka uudis- etta
korjausrakentamisen tyomaille.

Jatteiden erilliskerdys sadstad tyomaan jatteiden vastaanottomaksuissa merkittavasti.
Tydmaa, jossa panostetaan jatteiden lajitteluun, on myds siisti tydomaa. Hyva siisteys
parantaa tyoturvallisuutta. Hyva siisteys edesauttaa tydn sujuvuutta ja helpottaa tyon
etenemista.
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1 Erilliskerayksen
suunnittelu

Tyomaan jatehuolto ja logistiikka tulee suunnitella mahdollisimman varhaisessa
vaiheessa, milla varmistetaan toimivat ratkaisut ja riittava tila laadukkaalle jatehuollolle.
Jatehuoltosuunnitelman laatimisessa voi hyddyntaa jatehuoltoyrityksen ammattitaitoa.
Jatehuoltosuunnitelma laaditaan rakennusvaiheittain.

Jatehuoltosuunnitelmaan sisadllytetadn seuraavat asiat
- Kerattavat jatejakeet
+ Jateaseman ja kerroskohtaisten jatekerayspisteiden sijainnit
+ Jatteiden nouto- ja siirtoreitit
- Keradily- ja varastointivalineet
+ Jatteiden noutorytmi
+  Merkinnat ja opasteet
+  Tydmaan jatehuoltoon opastaminen (perehdytys)
+ Tavoite jatteiden lajitteluasteelle
+ Jatemaarien ja lajitteluasteen seuranta ja raportointi

Kiinnita huomio logistiikkaan!

Suunnittele jatteiden varastointialueet seka kerros-/lohkokohtaiset
jatepisteet

Esita varastointialueet ja jatteiden siirto- ja noutoreitit aluesuunnitelmassa

Sijoita kerros- tai lohkokohtaisia jatepisteita riittavasti, silla tydpiste ei saa
olla lilan kaukana jatepisteesta.

Varmista, etta vapaita jateastioita on tarjolla riittavasti. Esimerkiksi sisaval-
mistusvaiheessa harkitse aliurakoitsijakohtaisia jateastioita

Suunnittele jatepisteiden tyhjennys jatteiden varastointialueelle ja huomioi,
etta kaytettdvissa olevat siirtoreitit voivat muuttua tydmaan aikana.
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Jatehuoltosuunnitelmaa laadittaessa mietitaan jatteiden lajitteluun tarvittavat ohjeet
ja opasteet. Erilliskerayksen onnistuminen edellyttaa tyomaalla nakyvaa ohjeistusta.
Tyomaalle laaditaan jatteiden lajitteluohje ja asetetaan lajitteluohje nakyville lohko-/
kerroskohtaisten jateparkkien yhteyteen. Kerdily- ja varastointivalineisiin merkitaan
selvasti, mita jatetta valineeseen laitetaan.

Jatteiden erilliskerayksen tyomaalla mahdollistaa syntypaikkalajittelu, eli jatteet
lajitellaan jo tyOpisteissa kerattaviin jatejakeisin. Perusperiaate syntypaikkalajittelulle
on, etta aliurakoitsijat toteuttavat lajittelun, padurakoitsija toimittaa valineet.

Jokainen tyomaalla tydskenteleva perehdytetadn tyomaan jatehuoltoon ja etenkin
omassa tydvaiheessa syntyvien jatteiden lajitteluun. Perehdytys on hyva toteuttaa
moniportaisesti. Yleiset toimintatavat perehdytetdaan jo ennen tyomaalle saapumista.
Lahiperehdytyksessa voidaan keskittya juuri kyseisen tydmaan erityispiirteisiin.

Sisallyta lahiperehdytykseen:
+ Jatteiden varastointi- ja kerayspisteiden sijainti
+ Asennusryhmakohtaiset jatteiden lgjitteluohjeet
+  Kenelta saa lisatietoa tydmaan jatehuollosta

Huomioi aliurakoiden sopimuksissa ja toteutuksessa:

Sisallyta jatteiden lajittelutavoite ja velvoite jatteiden erilliskerdyksesta
aliurakkasopimuksiin. Tarvittaessa laadi kannuste- tai sanktiopykaldt.

Edellyta, etta aliurakoitsija vastaa oman tyonsa jatteiden kerailysta ja jattei-
den toimittamisesta kerros-/lohkokohtaisiin jatepisteisiin.

Kay tydmaan jatehuoltoon liittyvat asiat ldpi aliurakan aloituspalaverissa,
tyovaiheiden alkaessa ja mahdollisissa seurantapalaveissa. Perehdyta kaikki
tyomaalla tyoskentelevat tyomaan jatehuoltoon.



KALVOMUOVIEN ERILLISKERAYKSEN TYOMAAOPAS

Sakkitelineeseen

Metallilavalle
Kuormalavat Keridyspisteeseen

Sekajitteeseen

Sikkitelineeseen

Sekajite
Pahvijite Etukontiin (pahvi)
Metallilavalle

Kuormalavat Kerdyspisteeseen

Sekajite

= <
S >

3 m

=l

O: =
| >:

-]

! ! | 3
(@ H

Kuva 2. Esimerkkeja asennusryhmikohtaisista lajitteluohjeista
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2 Kalvomuovien
lajittelu

Kalvomuoveja syntyy tydmaan kaikissa vaiheessa. Uudisrakentamisessa niita syntyy
eniten kuitenkin sisavalmistusvaiheessa, silla erilaiset rakennustuotteet ja materiaalit
seka varusteet ja laitteet tulevat tyomaalle pakattuina. Jatehuoltokumppanilta tulee
selvittaa, mika on kalvomuovien puhtausvaatimus, silla se voi vaihdella. Padasaantdisesti
mita puhtaampina muovit kerataan, sita alhaisemmaksi jatehuollon kustannukset
muodostuvat ja sita korkeammaksi mahdollinen hyvitysmaksu erilliskeratysta

kalvomuovista muodostuu.

Taulukko 1. Lajittele kalvomuovien erilliskerdykseen

EI
Suursakit
EPS (Styrox) - pakkaukset

EPS-, XPS tai PUR/PIR-
eristelevyt

Muovimatto
Muoviputket
Muu kovamuovi

Solumuovi tai vaahtomuovi

Suojapressut
Muoviampari (esim. tasoite)
PVC

Pakkausvanteet

SELVITA
Rakennusmuovi *

Héyrynsulkumuovi**

* Rakennusmuoveja kaytetdaan
suojaamiseen, mika johtaa yleensa
muovin likaantumiseen. Kuitenkin
esimerkiksi osastointiin kdytettavat
muovit ovat usein riittavan puhtaita
muovin erilliskeraykseen.

** Hoyrynsulkumuoveja
valmistetaan useasta
muovilaadusta. Varmista
kaytettavan hoyrynsulkumuovin
sopivuus kalvomuovin
erilliskeraykseen.

Alla on lueteltu esimerkinomaisesti eri rakennusvaiheiden tyovaiheita, joissa syntyy

kalvomuovijatetta. Luettelo ei ole tdydellinen, ja toisaalta kaikilla tyomailla ei

uonnollisestikaan synny kalvomuovijatetta kaikissa mainituissa tyovaiheissa.

Perustukset l[@mmoneristystyo
vedeneristety®
Runko ja vesikatto vesikattotyo

ikkuna- ja oviasennus

Sisdvalmistusvaihe

valiseinatyo

parketti- ja mattotyo

kalusteasennus
LVIS-tyot

kodinkoneasennus




KALVOMUOVIEN ERILLISKERAYKSEN TYOMAAOPAS

Kalvomuovien lajitteluohje

Puhdas ja kuiva kalvomuovi
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3. Kalvomuovien kerays-
ja varastointivilineet

Jatteen kerdilyyn tyomaalta sopii erityisesti sakkiteline, jossa on kirkas, rei’itetty sdkki.
Kirkkaasta sakista voi silmamaaradisesti tarkistaa, etta kalvomuovin sekaan ei ole keratty
sinne kuulumatonta jatettd. Rei'itetty sakki pysyy ehjana jatepuristimessa, mika tekee
jatteen jatkokasittelysta helpompaa.

Taydet sakit toimitetaan kerros-/lohkokohtaisiin jatepisteisiin, joista ne toimitetaan
eteenpdin kalvomuovin varastointiin tyomaalla.

Muovin erilliskeraykseen tarkoitetut kerays- ja varastointivalineet merkitaan selvasti,
ja merkinndissa opastetaan selvasti, millaista jatetta astiaan saa laittaa.

Jatteen varastointiin tydmaalla soveltuu parhaiten jatepuristin. Jatepuristimia on
saatavilla myds useampikammioisina (kaksikammioiset jatepuristimet), jolloin samaan
laitteeseen voidaan kerata esimerkiksi seka kalvomuovi- etta pahvijatetta. Uusimmissa
monikammiopuristimissa on liikkuva valiseing, joka mahdollistaa molempien sailididen
tayteen keraamisen ennen puristimen tyhjentamista. Mikali tydmaalla on tilaa varastoida,
voidaan muovijate myds paalata tydmaalla paaleihin, jotka noudetaan mydhemmin.
Tavallinen jatelava ei ole kaytannollinen kevyen ja ilmavan muovijdatteen keraamiseen.

Vaihtoehtona tidsmanoudot

Joskus tarpeeksi lahelle tyopisteita sijoitettavat jateparkit tai jatteiden
varastointi tydmaalla ei ole mahdollista. Vaihtoehto edella kuvatulle jatteiden
kerdilylle ja varastoinnille ovat tasmanoudot.

Tassa vaihtoehdossa kalvomuovi kerataan kirkkaisiin sakkeihin, joita sdilyte-
tdaan tydmaalla paikoissa, joissa ne eivat ole tydmaan etenemisen esteena.
Jatehuoltokumppanin kanssa sovitaan noudosta muun tyomaatoiminnan ulko-
puolella tasmanoutoina.
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Kuva 3. Sdkkiteline (Kuva L&T)

L

Kuva 4. Muovipuristin (Kuva L&T)

VAKHOISTA SUKST, IL&T
uﬁm mmlniﬂ REAL LAHES 50%
LETH et

KAsITTELEMASTA
plATYY HETAGRTTEGK




KALVOMUOVIEN ERILLISKERAYKSEN TYOMAAOPAS

4 Kalvomuovien erilleen
lajittelu laitoksessa

Mita tarkemmin kalvomuovit lajitellaan erilleen muista jatejakeista, sita parempi
laatuista kierratysraaka-ainetta muovista voidaan valmistaa. Kalvomuovin erilliskerays
ei kuitenkaan ole aina mahdollista, minka takia muovi voidaan tapauskohtaisesti joutua
lajittelemaan myds sekaisin muiden jatejakeiden kanssa. Jatehuollon etusijajarjestyksen
mukaisesti kalvomuovien erilliskerdays on kuitenkin ensisijainen vaihtoehto muiden
jakeiden sekaan lajitteluun nahden.

Kalvomuovien erilleen lajitteluun vaikuttavat materiaalien puhtaus ja se, mitd jatejakeita
kalvomuovien kanssa on lajiteltu samaan kerdysvalineeseen. Jatteenkasittelylaitoksessa on
mahdollista lajitella osa kalvomuoveista erilleen energiajatteestd, kun energiajatteeseen
on lajiteltu muovien lisaksi puun ja pahvin kaltaisia jatteita.

Myds rakennussekajatteen seasta on mahdollista tehda kalvomuovien lajittelua, mutta
se eivalttamatta ole teknisesti eika taloudellisesti jarkevaa. Talloin voi myds kalvomuovien
laatu karsia eika kalvomuoveja saada talteen yhta paljon kuin energiajatteesta. Erityisen
tarkeda on, ettei rakennussekajatteen sekaan ole lajiteltu materiaaleja, jotka voivat liata
muut materiaalit. Tallaisia materiaaleja ovat muun muassa kipsilevyt.

Kalvomuovien lajittelu energia- tai rakennussekajatteeseen kuitenkin vaikuttaa
merkittavasti jatehuollon kustannuksiin ja muovijatteesta valmistettavan kierratysraaka-
aineen laatuun seka materiaalikierratykseen paatyvan kalvomuovijatteen maaraan.
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